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Cr Al Si C Fe
22 4,6 0,5 0,1 Rest

Spezifischer elektrischer Widerstand
bei 20°C (Ohm/m - mm?) 1,35

Widerstands-Koeffizent x 10+
Ohm/0Ohm/°C 20 bis 1100 °C 0,82

Ausdehnungs-Koeffizent x 10°®

cm/cm/°C 20 bis 800 °C 11,8
20 bis 900 °C 13,3
20 bis 1000 °C 15,9
20 bis 1100 °C 19,5

Warmeleitfahigkeit bei 20°C
cal-cm?.s?.°C? 0,045

Spezifische Warme bei 20°C

cal-gt.°Ct 0,11
Spezifische Warme g/cm? 7,20
Zugfestigkeit, N/mm? bei 20°C 810
Ungefdahrer Schmelzpunkt, °C 1520
Elementtemperatur, °C 1280

Die Verwendung der Legierung CrFeAI 135 wird ganz besonders fiir
Haushaltskleingerate empfohlen, deren Heizelemente gut unterstiitzt oder
eingebettet werden und 1280 °C nicht iibersteigen, wie z. B. in Kochplatten,
Biigeleisen, Brotrosteren, gewissen Rohrheizkdrpern, Industriedfen usw.
Auch in Abeisungselementen, Rheostaten, Motorschutzaggregaten werden
gute Resultate und lange Lebensdauer gewahrleistet

Kaltverformung der Drahte und Bander kann ohne weiteres ausgefiihrt werden.
Der hohe spezifische Widerstand und das niedrige Gewicht

ermoglichen die Herstellung preisgiinstiger und kostensparender Heizelemente.
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DATENBLATT fir hochohmiges Material



